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TECHNISCHES MERKBLATT

DIESES PRODUKT IST NUR
FUR DEN FACHMANNISCHEN GEBRAUCH BESTIMMT

GLASS FASER
Polyester Spachtelmasse

PRODUKTINHALT

GLASS FASER — Konstruktion Spachtelmasse verstarkinit Glasfasern.
Harter fur Polyester Spachtelmasse.

‘ PRODUKT - BESCHREIBUNG ‘

Hohe Qualitat, Polyester Spachtel verstarkt mits@isern fir die Autoreparatur. Empfohlen zum
Fullen von gr@en Licken und Fehlstellen am Auto.

Zeichnet sich aus durch:

v Ausgezeichnete Haftfahigkeit auf Metall.
v' Gripe Harte und Elastizitat

v Kurze Aushartezeit

v Gute Verschldifestigkeit.

Farbe — Grun/Grau.
Glanzgrad — Matt.
Spez. Dichte — 1,69 kg/L.

| VOC - GEHALT |

VOC fur fertige Mischung = 30[g/l].
Das Produkt erfullt die Anforderung der EU -Diredeti(2004/42/EC). Der EU-Grenzwert fur diese
Produkt (Produktkategorie: B/2) im gebrauchsfertigestand betragt max. 250 [g/l].
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| UNTERGRUND UND OBERFLACHENVORBEREITUNG |

Das Produkt hat eine gute Haftung auf verschiedémargriinden. Es kann verwendet werden fiir:

v Stahl und Aluminium nach anschleifen und entfetten

v" Zink Stahl nach anschleifen und entfetten.

v' Angeschliffene Laminate (GFK/GRP), Polyester Spalamsse, Acryl und Epoxid
Grundierung, alte Lackschichten.

Wir empfehlen Schieipier: P80+P120.

Achtung !': Polyester Spachtelmasse sollte nicht direkt aaktige Untergrinde, 1K Acryl-
Erzeugnisse und Untergriinde aus Nitrozelluloseragén werden.

APPLIKATIONSPROZESS

Reparaturen.

Anwendung
| ‘ | 2K Polyester Spachtelmasse verstarkt mit Glasfaserschnelle

Mischungsverhaltnis Der Anteil
Spachtelmasse 100 Volumenteile
Harter 2 Volumenteile

Komponenten miteinander mischen bis eine einhkéliearbe des
Gemisches erreicht wirt.

Applikation

O Mehrmals dinn AuftrageiWor jeder neuer Schicht anschleifen.

) \\\

Verarbeitungszeit (Topzeit) 5-6Minuten bei 26C Raumtemperatur.

Aushartezeit
@ 14-16 Minuten bei 2TC .

Temperatur unter 20°C verlangert die Abbindezeit.
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Schleifen

Trockenschleifen:
a - grob: P80+P150.

‘ WEITERE ARBEITEN

Weitere mogliche Beschichtungen:

v' 2 K Polyester Spachtelmasse.
v' 2 K Spritz Polyester Spachtelmasse.

ALLGEMEINE BEMERKUNGEN ‘

Die empfohlene Hartermenge nicht Gberschreiten!

Wahrend der Arbeit mit 2K Produkten unbedingt pelisbe Schutzausristung anwenden.
Augen und Atemwege schiitzen.

In Gut gelufteten RGumen verwenden.

Werkzeugreinigung sofort nach Gebrauch vornehmen.

AN N NN

Vorsichtsmagnahmen: Hinweise zum sicheren Umgang mit unseren Prodwdémehmen Sie bitte
dem gultigen Sicherheitsdatenblatt (MSDS).

[ LAGERUNG |

An einem trockenen und kiihlen Ort aufbewahren. Femerquellen und Warme fernhalten.
Sonneneinstrahlung vermeiden.

ACHTUNG:

1. Nach jedem Gebrauch, Behélter sofort schliel3en!
2. Harter vor Uberhitzung schiitzen!

| GARANTIEZEIT |

GLASS FASER Spachtelmasse — 12 Monate ab Hensgstlatum.
Harter fur Spachtelmasse — 18 Monate ab Produsditam.

Alle technischen Informationen sind auf Basis gtiomer Laboruntersuchungen und langjahriger Erfabam zusammengestellt worden. Starke
Marktposition befreit uns nicht von sténdiger Qtétikontrolle unserer Produkte. Wir tragen jedkeine Verantwortung fur Endergebnisse im Falle
falscher Aufbewahrung oder Verwendung unserer Ftedund fiir Arbeit, die der guten Gewerbekunst néttspricht.
TROTON GmbH
airowo, Polen.
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